
附件1

用户需求书

一、总则
1.项目名称：中山市口腔医院东区门诊部牙椅配件及洁牙机手柄等采购项目
2.预算总额：99600.00元，最高上限价为99600.00元。

3.未经采购人同意成交供应商不得以任何方式转包或分包本项目。

二、采购清单
	类别
	设备名称
	技术参数要求
	数量

	洁牙机及配件类
	超声洁牙机及配件
	1.带自动供水系统，具有牙齿洁治、根管荡洗和牙周洁

治的功能。

2.自动供水模式下可使用专用药液，如双氧水、洗必泰、

次氯酸钠。

3.电源输入: 220V 50Hz
4.输出的尖端主振动偏移:≤100um

5.输出的尖端振动频率:28kHz士3kHz

6.尖端输出功率:3W~20W

7.主机保险:T1.6AL 250V

8.电源适配器保险:TO.5AL 250V

9.进水压力:0.1bar~5bar(0.01MPA~O.5MPA)

10.手柄：带LED光手柄，手柄可耐高温高压消毒
11.配置要求（至少需包括以下配置）：

①超声洁牙机1台

②配10个带光手柄及工作尖扳手等
	1套

	
	超声牙周治疗仪配件(手柄)
	1.手柄带LED灯，适配PT5超声牙周治疗仪。
2.可高温高压消毒。
	5个

	种植机配件
	牙科弯手机
	1.最大转速满足：2000prm/min

2.速比：20:1

3.水源：可外接Y型水管喷水

4.卸针方式：按压卸针

5.可重复高温高压蒸汽灭菌（135℃）

6.车针：CA 2.35 mm

7.连接方式：能够与种植机进行动力连接，标准ISO标

准E型接口。
	2个

	牙椅配件类
	高速气涡轮手机
	1.用途：供口腔科夹持车针进行钻、磨牙治疗用。
2.机头的保护装置应带有双重防回吸功能。 
3.应具备内置微型水过滤装置。 
4.应具备四孔喷雾； 
5.快接式接口；
6.转速(rmp)：≧370,000
7.头部直径(mm)：≦11.4
8.头部高度(mm)：≦13
9.功率(w)：≧26
10.重量(g)：≦54
11.适配车针规格(ISO)：直径1.6FG
12.驱动气压（bar）：2.7-3.0
	20个

	
	牙科弯手机
	1.用于口腔科切削、打磨牙齿。

2.手机接口应为国际通用E型接口。
3.手机适配CA车针，应具备按钮卸针功能。
4.机身应为无缝隙一体化设计，方便清洁。
5.转速比：1:1等速。
6.最高转速：30000 min-1。
	12个

	
	牙科电动马达手机
	1.应具备光纤导光功能，带 LED灯泡，查看清晰。

2.孔内带喷水功能，可以有效防止皮下气肿，迅速冷

却车针。

3.耐高温高压消毒。

4.45°角光纤弯机，提供最佳的可视区域，减少对前
牙和邻牙的干扰。
5.夹针方式：按压

6.扭力：3.0-3.5

7.最大转速：168000rpm;

8.适配车针：直径1.6mm ;

9.嗓音≤68db
	3个

	
	喷砂枪
	1.用于龈上及浅牙周袋的喷砂洁治，除去牙齿的菌斑，

软沉着物和凹槽，临近空间或者光滑表面的表面污垢。

2.粉仓可装粉末≥15g。

3.喷砂手柄可旋转，可高温高压消毒。

4.可与所有品牌牙椅快速链接。具备防回吸装置，起到

保护牙椅的作用。

5.重量≤200g

6.配置要求（至少需包括以下配置）：

①配5个手柄

②清洗探针
	1套


三、商务要求

（一）报价要求
1.本项目总报价最高上限价99600.00元，报价高于本项目最高上限价的为无效报价。

2.供应商报价应包括完成项目所必须的全部货物、税费、运费、保险费、仓储费、质保、安装调试、售后服务等全部费用。报价以人民币为货币单位，单价、小计和总价应清楚表达。

3.本项目由成交供应商负责本项目需求对成交供应商要求的一切事宜及责任，如果供应商在签署合同后，在项目实施过程中出现报价内容的任何遗漏，均由成交供应商提供，采购人将不再支付任何费用。

4.货币：人民币。
（二）到货及安装地点、时间

1.到货及安装地点：中山市口腔医院

2.交付时间：接到采购人通知后10日内完成供货并安装调试至正常使用状态。

（三）包装及运输

1.包装必须与运输方式相适应，包装方式的确定及包装费用均由成交供应商负责；由于不适当的包装而造成货物在运输过程中有任何损坏、丢失由乙方负责。

2.包装应足以承受整个过程中的运输、转运、装卸、储存等，充分考虑到运输途中的各种情况（如暴露于恶劣气候等）和中山地区的气候特点，以及露天存放的需要。

3.由成交供应商直接派人将货物运送至采购人指定科室，设备、配件送到现场过程中的全部运输，包括装卸车、货物现场的搬运，费用由成交供应商负责。不接受成交供应商以物流或快递等形式发货，否则，采购人将不予签收和验收。

4.货物在现场的保管由成交供应商负责，直至项目安装、验收完毕。

5.包装费、运费已包含在合同价内。

（四）质保期及售后服务要求

1.质量保证
1.1原厂质保期不少于1年。

1.2成交供应商保证设备是全新、未曾使用过的，其质量、规格及技术特征符合用户需求书及合同的要求，必须对交付的货物在质保期内及质保期外承担质量保修责任。

1.3质保期内维修及零配件更换的一切费用由成交供应商负责，如果需要更换配件的，更换的配件跟被更换的品牌、类型相一致或者是同类更高档次的替代品，后者需征得采购人同意。如设备或零部件因非人为因素出现故障而造成短期停用时，或因成交供应商原因造成停机，质保期依时顺延保修期的期限。

1.4保修期内非因采购人的人为原因而出现产品质量及安装问题，由成交供应商负责包修、包换或包退，并承担因此而产生的一切费用。成交供应商在保修期内应确保正常使用率为95%以上，如达不到此要求，即按故障时间（以报修时间起算）的3倍延长保修期。

1.5成交供应商负责设备的终身维修并应提供优质的售后服务，成交供应商需列明质保期满后的年度售后服务费用（全保费用）。

2.售后服务

2.1质保期满后，若有设备出现故障，属于寿命异常问题（明显短于该零部件正常寿命）时，则由成交供应商负责免费更换及维修。

2.2质保期满后，应采购人要求，成交供应商应（参考当时的市场价格）按优惠价格与采购人签订定期维修保养合同及提供采购人所需零配件。

2.3在备件停止生产的情况下，成交供应商应事先将要停止生产的计划通知采购人，使采购人有足够的时间采购所需备件；在备件停止生产后，成交供应商应免费向采购提供备件的图纸、资料。

2.4要求售后服务为生产原厂家负责，成交供应商提供厂家售后服务承诺书。  

四、结算及付款方式

1.合同设备全部到采购人指定科室交付并完成安装调试至正常使用状态后申请验收，验收合格后成交供应商向采购人提交申请款项支付资料之后30个工作日内，采购人向成交供应商支付100%合同款项。

2.本合同款项以人民币通过银行转账方式结算，乙方凭以下资料申请款项支付：

①合同复印件；②验收合格报告；③乙方开具对应款项的正规全额发票和对应款项收据。

因采购人使用资金需要经过财务审批程序，采购人在前款规定的付款时间为向财务部门提出办理支付申请手续的时间（不含账务部门、支付部门审核的时间），在规定时间内提出支付申请手续后即视为采购人已经按期支付。
五、评审方法

经评审的最低价法：由评审委员会从需求响应方面和价格方面进行综合评审，符合用户需求且报价最低的为排名第一，排名第一的推荐为拟成交供应商。

注：如报价相同时，可根据供货时间、服务便利性等因素择优推荐排名。
六、合同订立 
定标程序：采购人按照评审汇总表确定排名第一的为成交供应商。

成交供应商确定后，成交供应商拒绝与采购人签订合同的或者放弃成交资格，采购人可以按照评审汇总表的排序，递补确定排名第二的供应商为成交供应商，也可以重新开展采购活动。



